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1 Profilul si calificarea pentru

Tehnician imbracaminte

Tabelul 1: Profilul ocupational

Planificarea, organizarea si monitorizarea productiei, din
punctul de vedere al personalului operational, utilizand cele
mai adecvate tehnici si proceduri, in ceea ce priveste calitatea
si productivitatea, respectdand normele de mediu, sanatate si
siguranta.

1. Participarea la planificarea si organizarea procesului de
productie.

1.1. Implementarea metodelor de lucru.

1.2. Participarea la planificarea activitatilor de croire,
asamblare si finisare.

1.3. Participa la planificarea productiei cu cele mai adecvate
metode, resurse si echipamente.

2. Participarea la monitorizarea procesului de productie.

2.1. Supravegherea, distribuirea si gestionarea operatiilor de
croire, asamblare si finisare.

2.2. Verificarea cerintelor de calitate pe intreg fluxul de
productie.

3. Promovarea si asigurarea normelor de sanatate si
siguranta impreuna cu metodele de lucru si ergonomie pentru
toti lucratorii.

4. Intelegerea specificatiilor tehnice impreund cu toate
documentele aferente.

5. Participarea la definirea specificatiilor tehnice necesare in
procesul de productie.

6. Conducerea echipelor de lucru.
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Competente:

Cunostinte generale

Si

Know - how

Competente profesionale

Cofinantat prin A,
programul Erasmus+ S
al Uniunii Europene A

Creativitate, initiativd, deschidere spre schimbare si
spirit de echipa.

Abilitati de comunicare.

Abilitati de management al muncii.

Cunoasterea limbilor strdine (in special limba engleza
aplicatd domeniului tehnic).

Adaptabilitate la diferite contexte si noile tehnologii,
competente digitale

Disponibilitate pentru invatare pe tot parcursul vietii.
Abilitati de conducere si de gestionare a conflictelor.
Cunostinte matematice.

Cunostinte Tn domeniul managementului proceselor de
productie.

Interpretarea desenelor tehnice.

Intelegerea aprofundatd a produselor, proceselor si a
materialelor.

intelegerea aprofundatd a tiparelor de bazd si a
conceptelor de transformare a acestora.

Cunoasterea si utilizarea echipamentelor TIC destinate
proiectarii tiparelor (la nivel de incepator).

Furnizarea informatiilor necesare documentatiei
(specificatii tehnice) pentru executarea produsului
final.

Cunoasterea proceselor de productie.

Monitorizarea proceselor de productie.

Cunoasterea tendintelor modei.

Elaborarea documentatiei tehnice (tipare), la nivel de
incepator.

Cunostinte despre controlul normelor de timp pe
parcursul procesului operativ.

Interpretarea si elaborarea fiselor tehnice si a
manualelor de procedura.

Cunostinte despre finisarea articolelor de
fmbracaminte si a accesoriilor.

Aplicarea normelor de sigurantd, igiena, sanatate,

ergonomie si protectia mediului in exercitarea




O S M Cofinantat prin A,
— programul Erasmus+ S

al Uniunii Europene A

activitatii profesionale.

e Asigurarea calitdtii si a conformitatii cu standardele
tehnice.

e Cunostinte despre asigurarea functionarii utilajelor.

e Cunostinte despre operarea diferitelor echipamente de
productie.

e Rezolvarea problemelor tehnice curente din cadrul
procesului de productie.

e Supravegherea proceselor de intretinere si curatare a
echipamentelor si uneltelor.

e Implementarea procedurilor de economie circulara
care contribuie la utilizarea responsabila a resurselor/
materialelor si la optimizarea proceselor, luand in
considerare o politica sustenabila si de gestionare
responsabild din punct de vedere social si ecologic
[masuri pentru prevenirea si reutilizarea deseurilor,
gestionarea mai eficientd a materialelor, reciclarea si
reabsorbtia].

e Implementarea procedurilor de informatizare si
automatizare care contribuie la cresterea
productivitatii, la reducerea deseurilor, la controlul
proceselor si la integrarea procesele de organizare
orizontala si verticala (productie, intretinere, logistica
etc.).

Teoretice Metodologii care integreaza:

1. Participarea activa (studii
de caz, propunerea de
solutii, simulari ale unor
situatii reale din procesul

Metode de formare de productie).
2. Demonstratiile practice:

activitati practice n

companii, vizite la centre

tehnologice, activitatile
de retea si altele.

3. Invatarea interactivi:
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cursuri online,
videoclipuri, simulari ale

activitatilor profesionale.

Practice Stagii in companii pentru a
desfasura activitati practice cu

supravegherea centrelor EFP.

Teoretice Prin urmatoarele:
1. Examene

2. Activitati  practice in
laborator

3. Activitati  practice in

Metodologia de evaluare

mediul de productie

_ Prin evaluarea practica in
Practice S
companii si in centrele EFP.

Exemplu: grup de lucru; proiect,

studiu de caz.




O S M Cofinantat prin S
— programul Erasmus+ S

e By
al Uniunii Europene A

2 Cadrul de formare

2.1 Europa - Cadrul de formare

Cadrul de calificare european propus prin prezentul profil consta intr-un nucleu comun
pentru cele 3 tari (PT, ES, RO).

Tabelul 2: Cadrul de formare european (PT, ES, RO)

Formare tehnologica

Unitate de competenta Formare/modul Durata Puncte
(([9)) (ore) ECVET

Materii prime 40 1

40 1

Planificarea aprovizionarii

UC1 Planificarea productiei 40 1
Conditii de depozitare

) Informatii tehnice pentru productia in sistem 40 1

e

E industrial

ug Planul de productie 50 3

’g UC2 Organizarea productiei Metodele de organizare 50 3

£

= Controlul productiei 40 2

S 30 1

E % UC3 Monitorizarea proceselor de Controlul calitatii la nivelul proceselor

< . N . . . . . .

ﬂ E productie Protectia impotriva riscului ocupational si protectia 30 1
(=)

3 = mediului

e g . ] . . 40 2

5 = UC4 Elaborarea fiselor tehnice Elaborarea fiselor tehnice

5 30 1

© 'g Manuale si proceduri tehnice

8] UCS5 Aplicarea manualelor de 0 3

© 4

o procedur Metode de lucru

[ty

© Normarea 40 3

(¥}

(7 UC6 Utilizarea instrumentelor Proiectarea manuala a tiparelor - initiere 50 2

3 . .

= de proiectare a tiparelor Elemente fundamentale de croire 25 1

E (manuale si digitale) 50 2

Initiere in proiectarea tiparelor - CAD

Tehnologia croirii materialelor textile 25 1

UC7 Operarea utilajelor de Tehnica asamblarii produselor tehnice si de 40 1

productie mbracaminte

Initiere in asamblarea industriald 40 2
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UC8 Asigurarea finisarii

Procesul de finisare a produselor

articolelor de imbracaminte si a 30 1
accesoriilor
- D ; -~ s L atia 30 1
UC9 Utilizarea standardelor ocumentatia tehnica necesara fabricatiei
tehnice si de calitate Controlul calitativ al semifabricatelor si al produselor 30 1
finite
Comunicare interpersonala si asertivitatea 40 1
Conducerea si motivarea echipei 40 1
Competente transversale
Limba engleza - industria textila 40 1
Gestionarea timpului si organizarea muncii 40 2
TOTAL (Formare tehnologica) 990 40
Ucenicie in context profesional 500 20
TOTAL (Formare tehnologica + Ucenicie in context profesional) 1490 60
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2.2 Portugalia - Cadrul de formare

Tabelul 3: Cadrul de formare din Portugalia

Formare tehnologica

Unitate de competenta Formare/modul Durata Puncte?
(o)) (ore) credit
PT
Materii prime 50 4,50
Planificarea aprovizionarii 50 4,50
UC1 Planificarea productiei
Conditii de depozitare 50 4,50
Informatii tehnice pentru productia in sistem industrial 50 4,50
[}
s Planul de productie 50 4,50
,§ UC2 Organizarea productiei Metodele de organizare 50 4,50
(5]
T
= Controlul productiei 50 4,50
£ .
‘E UC3 Monitorizarea proceselor de Controlul calitatii la nivelul proceselor 50 4,50
©
‘0 o productie Protectia impotriva riscului ocupational si protectia 50 4,50
c
5 E mediului
'; é UC4 Elaborarea fiselor tehnice Elaborarea fiselor tehnice 50 4,50
=0
€T Manuale si proceduri tehnice 50 4,50
g = UCS5 Aplicarea manualelor de
L
5 'g procedurs Metode de lucru 50 4,50
(O]
5 Normarea 50 4,50
=
.T_u UC6 Utilizarea instrumentelor Proiectarea manuala a tiparelor - initiere 50 4,50
(6} . .
@ de proiectare a tiparelor Elemente fundamentale de croire 25 2,25
5 (manuale si digitale) N
= Initiere in proiectarea tiparelor - CAD 50 4,50
o
a Tehnologia croirii materialelor textile 25 2,25
UC7 Operarea utilajelor de Tehnica asamblarii produselor tehnice si de 50 4,50
productie mbracaminte
Initiere in asamblarea industriald 50 4,50
UC8 Asigurarea finisarii Procesul de finisare a produselor 50 4,50
articolelor de imbracaminte si a
accesoriilor
UC9 Utilizarea standardelor Documentatia tehnica necesara fabricatiei 25 2,25

! http://www.angep.gov.pt/default.aspx



http://www.anqep.gov.pt/default.aspx

O S M Cofinantat prin
— — programul Erasmus+

al Uniunii Europene

tehnice si de calitate Controlul calitativ al semifabricatelor si al produselor 25 2,25
finite
Comunicare interpersonala si asertivitatea 50 4,50
Conducerea si motivarea echipei 50 4,50
Competente transversale
Limba engleza - industria textild 50 4,50
Gestionarea timpului si organizarea muncii 50 4,50

TOTAL (Formare tehnologica) 1200 108

Ucenicie in context profesional 210 20

TOTAL (Formare tehnologica + Ucenicie in context profesional) 1410 128
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2.3 Romania - Cadrul de formare

Tabelul 4: Cadrul de formare din Romania

Formare tehnologica

Unitate de competenta Formare/modul Durata Puncte?
(uc) (ore) credit
RO
Materii prime 20 0,6
Planificarea aprovizionarii 20 0,6
UC1 Planificarea productiei
Conditii de depozitare 20 0,6
Informatii tehnice pentru productia in sistem industrial 20 0,6
[}
s Planul de productie 20 0,6
,% UC2 Organizarea productiei Metodele de organizare 20 0,6
8]
T
= Controlul productiei 20 0,6
E .
c UC3 Monitorizarea proceselor de Controlul calitatii la nivelul proceselor 20 0,6
©
'O o productie Protectia impotriva riscului ocupational si protectia 20 0,6
c
ﬁ E mediului
F é UC4 Elaborarea fiselor tehnice Elaborarea fiselor tehnice 20 0,6
3
=0
€T Manuale si proceduri tehnice 20 0,6
g = UCS5 Aplicarea manualelor de
L
5 'g procedurs Metode de lucru 20 0,6
(O]
E Normarea 20 0,6
o
.T_u UC6 Utilizarea instrumentelor Proiectarea manuald a tiparelor - initiere 20 0,6
o . .
@ de proiectare a tiparelor Elemente fundamentale de croire 10 0,3
5 (manuale si digitale) N
= Initiere in proiectarea tiparelor - CAD 20 0,6
o
a Tehnologia croirii materialelor textile 10 0,3
UC7 Operarea utilajelor de
P ) Tehnica asamblarii produselor tehnice si de 20 0,6
productie . .. .
imbracaminte
Initiere in asamblarea industriald 20 0,6
UC8 Asigurarea finisarii Procesul de finisare a produselor 20 0,6
articolelor de imbracaminte si a
accesoriilor
UC9 Utilizarea standardelor Documentatia tehnica necesara fabricatiei 10 0,3

2 http://site.anc.edu.ro/
https://www.tvet.ro
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tehnice si de calitate Controlul calitativ al semifabricatelor si al produselor 10 0,3
finite
Comunicare interpersonala si asertivitatea 20 0,6
Conducerea si motivarea echipei 20 0,6
Competente transversale
Limba engleza - industria textild 10 0,2
Gestionarea timpului si organizarea muncii 20 0,6

TOTAL (Formare tehnologica) 470 14

Ucenicie in context profesional 930 46

TOTAL (Formare tehnologica + Ucenicie in context profesional) 1400 60
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2.4 Spania - Cadrul de formare

Tabelul 5: Cadrul de formare din Spania

Formare tehnologica

Unitate de competenta Formare/modul Durata Puncte3
(uc) (ore) credit
ES
Materii prime 50 3
Planificarea aprovizionarii 50 3
UC1 Planificarea productiei
Conditii de depozitare 50 3
Informatii tehnice pentru productia in sistem industrial 50 3
[}
£ Planul de productie 50 3
)g UC2 Organizarea productiei Metode de organizare 50 3
8]
T
= Controlul productiei 50 3
E .
c UC3 Monitorizarea proceselor de Controlul calitatii la nivelul proceselor 40 2,4
©
'O o productie Protectia impotriva riscului ocupational si protectia 30 1,8
c
ﬁ E mediului
F é UC4 Elaborarea fiselor tehnice Elaborarea fiselor tehnice 50 3
3
=0
€T Manuale si proceduri tehnice 25 1,5
g = UCS5 Aplicarea manualelor de
L
5 'g procedurs Metode de lucru 25 1,5
(O]
E Normarea 40 2,4
o
.T_u UC6 Utilizarea instrumentelor Proiectarea manuald a tiparelor - initiere 70 4,2
(6} . .
@ de proiectare a tiparelor Elemente fundamentale de croire 30 1,8
5 (manuale si digitale) N
= Initiere in proiectarea tiparelor - CAD 80 4,8
o
a Tehnologia croirii materialelor textile 40 2,4
UC7 Operarea utilajelor de
P ) Tehnica asamblarii produselor tehnice si de 80 4,8
productie . o v .
imbracaminte
Initiere in asamblarea industriald 80 4,8
UC8 Asigurarea finisarii Procesul de finisare a produselor 50 3
articolelor de imbracaminte si a
accesoriilor
UC9 Utilizarea standardelor Documentatia tehnica necesara fabricatiei 50 3

3 http://incual.mecd.es
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tehnice si de calitate Controlul calitativ al semifabricatelor si al produselor 50 3
finite
Comunicare interpersonala si asertivitatea 40 2,4
Conducerea si motivarea echipei 40 2,4
Competente transversale
Limba engleza - industria textila 40 2,4
Gestionarea timpului si organizarea muncii 40 2,4

TOTAL (Formare tehnologica) 1250 75

Ucenicie in context profesional 750 45

TOTAL (Formare tehnologica + Ucenicie in context profesional) 2000 120
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3 Cadrul de Formare Tehnologica

3.1 Cadrul de formare tehnologica - UC1 - Planificarea
productiei

Tabelele 6: UC1

Formare/modul Materii prime 40 1

e Cunoasterea clasificarii, a caracteristicilor si a proprietatilor fizice
si chimice ale materialelor textile.

e Identificarea reglementarilor si a simbolurilor.

e Identificarea parametrilor care caracterizeaza materialele textile
in conformitate cu reglementarile utilizate in cadrul sectorului.

e Cunoasterea schemei proceselor de obtinere a materialelor
textile.

Obiective

e Cunoasterea procedurilor pentru identificarea si evaluarea
materialelor textile cu ajutorul testelor fizice si chimice.

e Cunoasterea structurilor si a caracteristicilor principale ale
materialelor textile (fibre, fire, tesaturi/tricoturi, materiale
netesute, pelicule).

e Identificarea defectelor din materialele si produsele textile, cu
indicarea limitarilor pe care acestea le impun utilizarii.

e Tehnologia materiilor prime - generalitati.

o Clasificarea si proprietatile fibrelor.
Continut e Amestecuri de fibre.
e Fire.

e Etichetare.
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Formare/modul Planificarea aprovizionarii 40 1

Obiective e Cunoasterea planului de aprovizionare a companiei.

e Planul de aprovizionare.

e Gestionarea furnizorilor.

e Standardele controlului la receptie si analiza.
e Aprovizionare si rutele de logistica.

e Sistemele de control al inventarului.

Continut

e Metode operative pentru studiul marcajului. Factorii economici
asociati cu studiul marcajului.

e Calcularea utilizarii si a consumului.

e Diagrame de proces: Croirea materialului/Pregatirea
asamblarii/Asamblarea componentelor/Finisarea articolului.

e Proceduri privind specificatia procesului.

Formare/modul Conditii de depozitare 40 1

Obiective e Aplicarea regulilor pentru depozitarea eficienta.

o Intretinerea si durata de viatd a materialelor si a produselor:

o Comportamentul materialelor in decursul transformarii
acestora.

o Agenti care diminueaza sau modifica durata de viata utila.
Fiabilitatea materialelor.

o Conditii optime de intretinere.

o Gradul de compatibilitate al materialelor textile.
e Criterii de manipulare: simboluri:

o Reguli de identificare. Simboluri si nomenclatura.

o Reglementari privind etichetarea materialelor si a
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produselor textile.
e Depozitarea si criteriile de transport:
o Sistemele de distributie interne.
o Sisteme de stocare.
e Gestionarea inventarului si control.
¢ Ambalare si etichetare.

e Logistica si sistemele informatice pentru gestionarea depozitarii -
integrarea cu alte procese organizationale.

e Specificatiile si conditiile de depozitare: Variabilele implicate
(temperaturga, iluminat, umiditate, ventilatie).

e Echipamente si spatii pentru intretinere.

Informatii tehnice pentru
Formare/modul o . ) 40 1
productia in sistem industrial

e Caracterizarea gestiondrii, a modelelor si a proceselor de
Obiective productie.

« Intelegeti procesul de proiectare a colectiilor.

e Gestionarea productiei.

e Caracterizarea produselor textile.

e Manualul de utilizare si instructiunile utilajelor.

e Operatiuni in cadrul proceselor de productie industriala.

e Procesul conventional pentru sistemul industrial de productie al
imbracamintei.
e FEtapele procesului: tipurile de operatiuni si mijloacele utilizate in

cursul procesului de productie. Ordinea operatiunilor.

e Cerinte privind procesul: implementarea, intretinerea, controlul si
productivitatea.
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3.2 Cadrul de formare tehnologica - UC2 - Organizarea

productiei

Formare/modul

Obiective

Continut

Tabelele 7: UC2

Planul de productie 50 3

Identificarea resurselor umane calificate pentru executarea
sarcinii si selectarea echipamentelor si a proceselor adecvate
pentru modelul care urmeaza a fi produs.

Definirea metodelor si a timpilor adecvati pentru sarcina.

Utilizarea unui sistem informational adecvat pentru programarea
productiei.

Productivitate. Tehnici de productie.

Planificarea productiei: programarea activitatii in functie de
diferitele sisteme: comenzi, stoc sau piesa cu piesa.

Metodele pentru determinarea capacitatilor de productie.
Metode critice:

o Calculele de productie, personalul, productia si numarul
de utilaje.

o Calculul ritmului si proiectarea liniillor de productie:
echilibrarea si implementarea.

Software de management al productiei si relatia cu alte sisteme
informatice (integrarea proceselor de organizare orizontald si
verticald).

Sisteme pentru asamblarea materialelor si a pieilor croite
(articole de imbracaminte, componente si materiale auxiliare).

Echipamente specifice si materiale utilizate in cadrul procesului.
Metode si timpi. Liste operationale.

Masuri privind economia circulara: eficienta proceselor,
gestionarea resurselor, prevenirea, reutilizarea, reciclarea si
resorbtia deseurilor.
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Formare/modul Metode de organizare 50 3

e Elaborarea unui studiu privind organizarea unei fabricii textile, cu
aplicarea tehnicilor si a instrumentelor de proiectare si control.

Obiective

e Elaborarea si implementarea unui proiect de organizare a
productie pentru industria textila.

e Organizare industriala - Planul general de productie.
e Planificarea fluxului de productie.

e Elaborarea si implementarea fluxului de productie.
Continut e Fluxurile de persoane.

e Fluxurile de materiale.

e Procedurile de control.

e Elaborarea proiectului de organizare a fabricii.

Formare/modul Controlul productiei 40 2

e Asigurarea realizarii calitatii definite in manualul tehnic si a
calitatii dorite in intervalul de timp specificat.

Obiective

e Fluxurile de materiale: transport si depozitare.

e Fluxurile de productie: depozitare si distributie.

e Fluxurile de informatii: Documentatia logistica. Integrare.

e Reguli de conformitate.

e Programul informatic de management.

e Calcularea normelor de timp.

e Conceptul activitatii.

e Sistemele de normare implicite. Tabelele de normare implicite.

e Tehnicile de control al productiei. Sistemele de prelucrare de date
integrate pentru auto-control.

e Controlul costurilor directe de productie. Ocuparea efectiva a
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fortei de munca.
e Statistici.
e Supravegherea procesului.
e Reprogramare.

e Metodele de monitorizare a productiei. PERT, GANTT, ROY, costul
minim.
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3.3 Cadrul de formare tehnologica - UC3 - Monitorizarea
proceselor de productie

Tabelele 8: UC3

Controlul calitatii la nivelul
Formare/modul 30 1
proceselor

o Intelegerea conceptului de calitate: standardele de calitate si
calitatea procesului.

e Cunoasterea factorilor implicati in calitatea unui articol de
fmbracaminte sau textil.

Obiective e Recunoasterea informatiilor provenite din sistemul de
management al calitatii.

o Capacitatea de a planifica pentru imbunatatirea continua.

e Identificarea documentatiei aferente asamblarii: Fisele tehnice si
manualul de proceduri.

e Standardele de asigurare a calitatii. 1ISO9001:2000.
e Manualul calitatii.

e Manualul proceselor.

Continut e (alitatea proiectarii si a produsului.

e Calitatea achizitiilor.

e Calitatea procesului de productie.

e Asigurarea disponibilitatii informatiilor pentru fiecare angajat
(prin diferite dispozitive computerizate).

Protectia impotriva riscului
Formare/modul ) ) ) o 30 1
ocupational si protectia mediului

e Identificarea standardelor de prevenire a riscului.

Obiective . . ) .. ]
e Identificarea reglementarilor de siguranta in ceea ce priveste

utilizarea echipamentelor, a instrumentelor si a echipamentelor
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auxiliare.

Identificarea standardelor de siguranta personald si de mediu in
ceea ce priveste utilizarea produselor chimice, in special a
tratamentelor de finisare.

Identificarea reglementarilor privind siguranta pentru depozitarea
articolelor de imbracaminte si textile.

Selectarea echipamentelor individuale de protectie.
Cunoasterea conditiilor de siguranta de la locul de munca.

Cunoasterea ergonomiei in legatura cu sistemul de productie
industriala.

Curatarea si intretinerea zonei de lucru.

Clasificarea standardelor pe sector de activitate si pe tip de risc.
Prevenirea riscurilor in regulamentele interne ale societatilor.
Organizarea prevenirii in cadrul societatii.

Echipamentul individual de protectie si riscurile pentru purtatori.
Planurile de urgenta.

Sistemul de documentare a planurilor de urgenta.

Certificare si standarde de utilizare.

Promovarea unei culturi a prevenirii riscului ca model de politica
de activitate.

Politica sustenabila si economia circulara.
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3.4 Cadrul de formare tehnologica - UC4 - Elaborarea fiselor
tehnice

Tabelele 9: UC4

Formare/modul Elaborarea fiselor tehnice 40 1

e Elaborarea fiselor tehnice avand in vedere procesul industrial.

e Analizarea schitei si/sau a esantionului fizic al modelului.

¢ Definirea elementelor fisei tehnice.

Obiective o - .
e Interpretarea caracteristicilor specifice ale modelului.

e Completarea fiselor tehnice avand in vedere caracteristicile
modelului.

¢ Implementarea si monitorizarea fisei tehnice.
e Fisa tehnica:

o Elementele fisei tehnice:
» Identificarea si descrierea articolului.
= Imagini si/sau esantioane ale articolului.
= Desenul tehnic.
= Scala dimensiunilor.
» Specificatiile tehnice ale schitei.

» Specificatiile tehnice ale materialelor.

Continut

» Specificatiile tehnice pentru cusaturi.

» Specificatiile tehnice ale accesoriilor.

= Ambalarea specificatiilor tehnice.

» Specificatiile de calitate.

» Eticheta de compozitie si de intretinere.
= Metode de lucru.

= Norme de timp.

= Costuri.

o Completarea fisei tehnice.
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3.5 Cadrul de formare tehnologica - UC5 - Aplicarea
manualelor de procedura

Tabelele 10: UC5

Formare/modul Manuale si proceduri tehnice 30 1

e Identificarea/selectarea manualelor si a procedurilor pentru
procesele de productie.

Obiective e Consultarea si interpretarea manualelor si a procedurilor pentru

procesele de productie.

e Implementarea manualelor si a procedurilor pentru procesele de
productie.

e Manualul de organizare a productiei:
o Domeniul de aplicare.
o Instructiuni de functionare.
o Proceduri.
e Organizarea si implementarea unui proces de productie:
Continut o Planurile strategice ale companiei.
o Resursele umane.
o Resurse fizice si materiale.
o Fluxul de comunicare.
o Responsabilitate si performanta.

e Sisteme de control.

Formare/modul Metode de lucru 40 3

e Elaborarea metodelor si a studiilor de lucru, cu respectarea
Obiective cerintelor managementului de mediu si a resurselor tehnice si

umane.
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Implementarea metodelor de lucru.

Evaluarea metodelor de lucru.

Continut

Metodele de lucru din societate.

Analiza de mediu.

Analiza planului strategic.

Analiza planului de productie.

Interactiunea operator/utilaj.

Criterii organizationale.

Ergonomie.

Criterii de mediu.

Fluxul industrial, de productie si celelalte fluxuri.
Analiza critica a metodelor de lucru.

Definirea, implementarea si evaluarea metodelor de lucru.

Formare/modul

Normarea 40 3

Obiective

Efectuarea normarii.

Calcularea si alocarea timpilor de lucru, avand in vedere ritmurile
de lucru.

Normarea.

Tehnici de alocare a timpilor de lucru.
Tehnici pentru alocarea ritmurilor de lucru.
Colectarea si analiza timpilor.

Timpii operativi standard.
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3.6 Cadrul de formare tehnologica - UC6 - Utilizarea
instrumentelor de proiectare a tiparelor (manuale si
digitale)

Tabelele 11: UC6

Formare/modul Modelare manuala - initiere 50 2

¢ Aplicarea tehnicilor fundamentale de proiectare a tiparelor.

Obiective
e Interpretarea tabelului de dimensiuni cu specificatiile acestuia.

e Elemente fundamentale de geometrie:
o Linii.
o Semnificatia liniilor.
o Unghiuri.
o Figuri geometrice.
e Instrumente si materiale:
o Nomenclator si functii.
o Tehnici de utilizare.
e Concepte de baza privind tiparele:
o Tiparul de baza.
o Transformarea tiparului de baza.
o Tiparul final.
o Tipurile de cusaturi si valorile aferente.
o Tipurile de siluete si valorile aferente.
e Dimensiuni:
o Dimeniuni antropometrice.
o Tabelul de dimensiuni.
o Desemnare si locatie.
o Principalele dimensiuni.

o Dimensiuni auxiliare.
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o Calculul dimensiunilor.
e Proceduri fundamentale privind tiparele:
o Ordinea fazelor de realizare..
o Constructia tiparelor de baza.
o Transformarea tiparelor.
o Gradarea tiparului de baza.
e ElVAULLITBM Elemente fundamentale de croire 25 1

Obiective

Identificarea tehnologiilor aferente sectorului de croire.

Identificarea  tehnicilor de planificare in legatura cu
productivitatea si resursele existente.

Aplicarea si elaborarea tehnicilor si a metodelor de incadrare si
spanuire, croire si executarea pregatirii articolelor de
fmbracaminte.

Continut

Introducere in sectorul de croire:
o Introducere in sectorul de croire.
o Graficul modelului de productie.
o Obiective.
o Resurse.
Organizarea sectorului de croire:
o organizarea procesului industrial.
o planificarea.
o lansarea.
Planificarea croirii:
o Obiective.
o Metode de implementare - conditionalitate.
o Incadrarea tiparelor.
o Metode folosite pentru studiul incadrarii.

o Metode de reproducere.
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Spanuire:
o Masa de croire.
o Tipuri de spanuire.
o Tehnici de spanuire.
o Aplicare, avantaje si dezavantaje.

o Defectele care afecteaza procesul de spanuire.

o Sisteme de croire si principii functionale.

o Metode de fixare a spanului.

o Instrumente de croire si stantare.

o Aplicare, avantaje si dezavantaje.
Pregatirea operatiunii de coasere.

o Termocolare.

o Etichetare.

o Separare.

o Loturi de piese.

Initiere in proiectarea tiparelor -

50 2
CAD

Identificarea si recunoasterea programelor, a fisierelor, a
meniurilor si a aplicatiilor acestora.

Aplicarea tehnicilor si a metodelor de gestionare a fisierelor si a
meniului.

Aplicarea tehnicilor si a metodelor de digitalizare a tiparelor.
Analizarea fisierului tehnic sau a schitelor tehnice.

Aplicarea tehnicilor si a metodelor de gradare a tiparelor de baza
cu ajutorul sistemului CAD.

Introducere in sistemul CAD:

o Identificarea configuratiei sistemului:
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= Echipament informatic.
* Program informatic.
» Deschis si inchis.
= Scurta demonstratie a functiilor sistemului.
Digitizarea tiparului.
o Digitizare.
» Formulare standardizate pentru analizarea
pregatirea digitizarii.
o Tipuri de digitizare.
o Verificarea digitizarii:
= Imprimare.
Gradarea tiparului de baza:
o Analiza gradarii:
= Diferentele dintre marimi.
= Valorile gradarii.
Executarea gradarii tiparelor:
= Coordonarea orientarii axelor.
= Valori.
» Vizualizare si verificare.

» Imprimarea tiparelor la scala.

Si
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3.7 Cadrul de formare tehnologica - UC7 - Operarea
utilajelor de productie

Tabelele 12: UC7

Tehnologia croirii materialelor
Formare/modul . 25 1
textile

e Pregatirea utilajelor de croit si reglarea parametrilor de utilizare
in conformitate cu specificatiile tehnice.

e Realizarea operatiilor tehnologice pe masina de croit, cu
respectarea tehnologiei de executie.

Obiective

e Exploatarea si intretinerea corecta a echipamentelor de croit
e Aplicarea cerintelor de SSM si PSI.
e Reglarea parametrilor de utilizare:
o Masina de spanuit.
o Masina de sectionat.
o Masina de taiat cu banda.
e Spanuirea materialelor:

o Utilizarea echipamentelor aferente spanuirii manual-
mecanice.

e Sectionarea spanului:

o Utilizarea masinii cu disc sau cu cutit vertical.
e Decuparea detaliilor:

o Utilizarea masinii cu cutit-banda.
 Intretinerea utilajelor de croit.
e Aplicarea normelor de SSM si PSI la:

o Pregatirea si croirea materialelor.

o Spanuirea materialelor.

o Sectionarea spanului.

o Decuparea spanului.
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Tehnica asamblarii produselor
Formare/modul ] ) . .. . 40 1
tehnice si de imbracaminte

e Pregdtirea echipamentelor de coasere si reglarea parametrilor de
utilizare in conformitate cu specificatiile tehnice.

e Realizarea operatiilor tehnologice pe diferite masini de cusut, cu
respectarea tehnologiei de executie.

Obiective

e Exploatarea si intretinerea corectd a echipamentelor de coasere.
e Aplicarea normelor de SSM si PSI.
e Reglarea parametrilor de utilizare:
o Masina simpla de cusut.
o Masini de incheiat-surfilat.
e Executarea cusaturilor simple.
Continut o Executarea cusiturilor de incheiat-surfilat.
e Executarea cusaturilor ascunse.
e Executarea butonierelor si a cheitelor.
o intretinerea utilajelor de asamblare.

e Normele de SSM si PSI aplicate asamblarii produselor.

Initiere in asamblarea

. - 40 2
industriala

Formare/modul

e Cunoasterea aprofundata a diferitelor tipuri de cusaturi si
ansamblari.

Sl e Initierea in asamblarea industriald prin cunostinte aprofundate

privind principiile de functionare si componentele mecanice ale
masinilor de cusut industriale.

¢ Clasificarea tipurilor de cusaturi.

e Clasificarea tipurilor de asamblari.
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e Prezentarea principiilor de functionare ale masinile de cusut
industriale.

e Prezentarea componentelor mecanice ale masinilor de cusut
industriale.
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3.8 Cadrul de formare tehnologica - UC8 - Asigurarea
finisarii articolelor de imbracaminte si a accesoriilor

Obiective

Continut

Tabelele 13: UC8

T EVYAR LTI Procesul de finisare a produselor 30 1

Finisarea produsului cu respectarea indicatiilor din specificatia
tehnica, respectiv a parametrilor specifici ai materialului si
cerintele modelului.

Respectarea tehnologiei de finisare a articolelor de imbracaminte
si a accesoriilor.

Identificarea defectelor si sesizarea persoanelor abilitate sa le
remedieze.

Respectarea indicatiilor privind etichetarea si ambalarea
produselor.

Aplicarea normelor de SSM si PSI.
Operatiile tratamentului umidotermic.
Echipamentele pentru finisare.
Parametrii operatiei de calcare:

o Umiditate.

o Temperatura.

o Presiune.

o Timp.
Etichetarea si ambalarea produselor finite.

Normele de SSM si PSI aplicate finisarii produselor




O S M Cofinantat prin
— programul Erasmus+

al Uniunii Europene

3.9 Cadrul de formare tehnologica - UC9 - Utilizarea
standardelor tehnice si de calitate

Tabelele 14: UC9

Documentatia tehnica necesara
Formare/modul o 30 1
fabricatiei

e Analiza procesului de productie.
Obiective e Aplicarea standardelor tehnice.
e Identificarea problemelor privind normele tehnice.
e Produsul - etalon/prototip:
o Proiectarea prototipului.
o Confectionarea prototipului.
e Tiparele pentru produse.
Continut e Norme interne/specificatii tehnice.
¢ Norme de consum:
o Determinarea combinatiilor.
o Determinarea consumului de material.

o Procesul tehnologic de confectionare.

Controlul calitativ al
Formare/modul semifabricatelor si al produselor 30
finite

Aplicarea standardelor si a parametrilor privind calitatea.
Obiective e Identificarea problemelor privind standardele de calitate.
e Propunerea de masuri pentru imbunatatirea calitatii.

e Controlul materialelor de baza.

e Controlul calitatii produselor finite:



O S M Cofinantat prin
— — programul Erasmus+

al Uniunii Europene

o Controlul interfazic.
o Controlul final.

o Tipuri de defecte.
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3.10 Cadrul de formare tehnologica - Competente
transversale

Tabelele 15: Formarea transversala

Comunicare interpersonala si
Formare/modul o 40 1
asertivitatea

e Identificarea si recunoasterea elementelor fundamentale ale
procesului de comunicare.

Obiective o Identificarea factorilor determinanti ai eficientei procesului de
comunicare.

e Identificarea si elaborarea stilurilor de comportament asertiv.
e Comunicare interpersonala.

Continut
e Stiluri de comportament si comportamentul asertiv.

Formare/modul Conducerea si motivarea echipei 40 1

e Identificarea teoriilor motivatiei.

L. e Recunoasterea stilurilor de lider.

Obiective

e Organizarea lucrului in echipa.

e Evaluarea echipei si a rezultatelor activitatii acesteia.
e Motivatie.

e Leadership si comunicare.

Continut

e Grupuri si leadership.

e Comunicarea in cadrul echipelor de lucru.
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Formare/modul Limba engleza - industria textila 40 1

Cunoasterea si utilizarea termenilor tehnici/comerciali si a

Obiective

vocabularului general al limbii engleze.
o Identificarea alfabetului si a sunetelor acestuia.
e Vocabularul tehnic si specific pentru domeniul textil.
. e Pregatirea textului.
Continut
e Lectura si interpretarea textelor.

e Pregadtirea, lectura si interpretarea documentelor tehnice.

e Dialoguri in limba engleza.

Gestionarea timpului si
Formare/modul ) . 40 2
organizarea muncii

Aplicarea tehnicilor de gestionare a timpului in cadrul activitatii

. profesionale.
Obiective

Aplicarea principiillor de organizare a lucrului in echipa si
elaborarea unui plan personal de actiune.

Gestionarea timpului:
o Auto-evaluarea in ceea ce priveste gestionarea timpului.
o Planificarea in ceea ce priveste gestionarea timpului.

o Tehnici de gestionare a timpului.

Organizarea muncii:
o Lucrul in echipa.

o Planul personal de actiune.
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3.11 Matricea relatiilor dintre Unitati

12 r

le de Competenta

Aceasta matrice permite stabilirea atat de conexiuni in cadrul fiecarei Unitati de competenta, cu
modulele de formare pe care le cuprinde, cat si de conexiuni intre modulele Unitatilor de
competente diferite. Astfel, putem operationaliza legatura dintre continutul si obiectivele Unitatii
de competentda (blocuri de module de formare) in conformitate cu Profilul Tehnicianului
imbracaminte. De asemenea, putem operationaliza calendarul care reiese din definirea
conexiunilor, de exemplu, succesiunea si simultaneitatea modulelor.
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4 Resursele necesare profilului

Tehnician imbracaminte

Lista resurselor generale si a instrumentelor necesare pentru implementarea cursului

Tabelul 16: Profilul Tehnician imbracaminte Resurse

e Instrumente de managementul si monitorizare a productiei.
e Manuale privind managementul productiei.

e Utilaje de productie (masina de croit, masini de cusut,
echipamente de finisat/tratament umidotermic) si dispozitivele

ferente.
Resurse a

e Camera color sau camera cu lumina UV.
(echipamente, . o
e Masa de digitizare.

instrumente,
softuri) e Plotter.

e Programe informatice (tipare).
e Cartile tehnice ale utilajelor de productie.
e Legislatie si instructiuni SSM si PSI.

e Calculator.
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